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MVC203/MVC403
Servocomando 3 punti

INSTALLAZIONE

Nei modelli MVC203 prestare massima cautela per la presenza di tensione a 230 V AC.

75°

Non utilizzare il servocomando se non accop-
piato alla valvola.

 NO 

SI

A B

1
23

1.	 Posizionare l’adattatore stelo della valvola sulla parte su-
periore dello stelo (lo stelo non deve superare l’ingresso 
dell’adattatore);

2.	 bloccare la posizione dell’adattatore stelo con il contro-
dado;

3.	 tramite comando manuale posizionare lo spintore del ser-
vocomando in alto;

4.	 bloccare la ghiera M30x1,5 del servocomando sulla val-
vola;

5.	 tramite il comando manuale far scendere lo spintore del 
servocomando fino ad allineare il foro dello spintore del 
servocomando con il foro dell’adattatore stelo (A);

6.	 assicurare lo spintore del servocomando con l’adattato-
re stelo tramite la vite (B) attraverso il foro non filettato 
dell’adattatore stelo (A).

Si suggerisce di applicare sulla vite tra adattatore stelo e vite 
il frenafiletti a media resistenza meccanica (esempio Loctite 
2400).

AVVERTENZE: In caso di accoppiamento di MVC su una valvola prodotta prima di Settembre 2019 in sostituzione di un MVT 
occorre utilizzare il kit 55061.

VALVOLA (Produzione Precedente Settembre 
2019) SERVOCOMANDO DA SOSTITUIRE KIT DI SOSTITUZIONE

VSB.T-VMB.T MVT203
MVT403
MVT503

550612-3TBB.T

2-3TGB.B
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SCHEMI DI COLLEGAMENTO

Collegamento ON-OFF Collegamento a 3 punti
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Controllore a 3 punti
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Comando manuale
Usare il comando manuale per portare lo spintore nella posizione di installazione.

Per azionare il comando manuale rimuovere l’alimentazione, rimuovere il coperchio trasparente e inserire una chiave esago-
nale da 3 mm nel foro frontale e ruotare la chiave sino a quando non si è raggiunta la posizione desiderata.

VALVOLE SENZA MOLLA
VSB.T-VMB.T

3/4” .. 2”
CORSA 5,5 mm

2-3TGB.B
1/2”

CORSA 11,5 mm

2-3TBB.T
1/2” .. 2"

CORSA 12 mm

2TGA.BT
3/4” .. 2"

CORSA 8,5 mm

VALVOLE ALTRI PRODUTTORI 
 CORSA Max. 16 mmMODELLO

MVC503  Ag74-03


